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ANTES DEL PRIMER USO
1. Lave y acondicione el molde. Lea las instrucciones a continuación.

USO
AVISO: Usar utensilios metálicos podría dañar el acabado del

molde.
AVISO: Para no dañar ni deformar los moldes, deje que se enfríen

antes de lavarlos o sumergirlos en líquido.

LAVADO
AVISO: No use limpiadores fuertes a base de álcali (lejía,

carbonato sódico o fosfato trisódico) ni limpiadores de
hornos, ya que pueden decolorar y corroer el aluminio,
incluso cuando se usan como solución débil.

AVISO: Usar limpiadores abrasivos o esponjas metálicas podría
dañar el acabado del molde.

1. Vollrath recomienda lavarlos a mano, usando una solución de agua
caliente y detergente suave.

2. Los moldes con alimentos o depósitos quemados se pueden
remojar por hasta 30 minutos para ayudar a aflojar la comida.
AVISO: No remoje los moldes por períodos prolongados. El

remojo prolongado puede causar picaduras o corrosión.
3. Siempre frote en la dirección de la veta del material. Use solamente

estropajos no abrasivos.
4. Enjuáguelos en agua tibia limpia.
5. Seque inmediatamente los moldes.
6. Cerciórese de que los moldes estén completamente secos antes de

guardarlos.
7. Para obtener el mejor rendimiento de liberación, vuelva a

acondicionar el molde periódicamente.

ACONDICIONAMIENTO
AVISO: Los moldes no acondicionados o incorrectamente

acondicionados no funcionan bien y se pueden oxidar.
1. Lave y seque el molde. Consulte el procedimiento Lavado en este

documento.
2. Aplique una pequeña cantidad de aceite vegetal en una toalla de

papel.
3. Frote el aceite en toda la superficie del molde.
4. En un horno convencional, hornee el molde a 425° F (218° C)

durante 20 minutos. No apile los moldes en el horno durante este
proceso.

5. Retire el molde y deje que se enfríe a temperatura ambiente.
6. Use una toalla de papel para eliminar el exceso de aceite.
7. Para obtener el mejor rendimiento de liberación, repita varias veces

el proceso de acondicionamiento.


