Mod. G7PI Cod. 18841000 Macros 700

@ @ mm 400

@ mm 470
& KW 155
keal/h 13.330

TOT Btu/h 52.886
& 630/G31  kgh 1,22

G20 m‘/h 1,64
G25 méh 191
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CARACTERISTICAS TECNICAS Y FUNCIONALES
Plano de trabajo y paneles frontales de acero inoxidable AISI 304. Recipiente de coccién de acero G conexion del gas / conexdo a gas / R1/2UNIISO 7/1 KW 155
inoxidable AISI 304 con espesor 15/10, fondo de acero inoxidable AISI 316 con espesor 20/10. Calen- podiaczenie gazowe / ra3oBoe CoeAUHeHHe ’
tamiento de tipo indirecto con vapor de baja presion (0,5 bar), generado en el interior de la cdmara
por quemadores tubulares de acero inoxidable por combustion optimizada, con valvula de seguridad
de termopar y llama piloto protegida. Encendido piezoeléctrico con proteccién en silicona. Grifos de
recarga de agua caliente y fria colocados en el plano de trabajo con boquilla distribuidora articulada
para el llenado y el lavado del recipiente y de la cdmara. Grifo de descarga de una pulgada y meda L T
de laton cromado con manija atérmica. Mandmetro mecanico con indicador de presion de la camara. p—f‘g—n@
Regulacidn de la temperatura por medio de grifo con minimo y méximo. Pies regulables.

CARACTERISTICAS TECNICAS E FUNCIONAIS

Superficie de trabalho e painéis dianteiros de ago inox AISI 304. Recipiente de cozedura de ago inox
AISI 304 com espessura 15/10, fundo de ago inox AlSI 316 com espessura 20/10. Aquecimento de tipo
indirecto, com vapor a baixa pressao (0,5 bar), gerado no interior da parede dupla mediante queima- o m
dores tubulares de ago inox com combustao optimizada, valvula de seguranga de termopar e chama
piloto protegida. Activacao piezoeléctrica com proteccdo de silicone. Torneiras de abastecimento de
agua quente e fria, colocadas na superficie de trabalho com bico distribuidor articulado para abastecer .
e lavar o recipiente e a parede dupla. Torneira de descarga de uma polegada e meia, de latao cromado, g Pﬂ
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com pega atérmica. Manémetro mecanico com indicador da pressdo na parede dupla. Regulagdo da o
650 (4"G)

temperatura mediante torneira com minimo e maximo. Pés regulaveis.

CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE | FUNKCJONALNE

Plaszczyzna robocza i panele przednie wykonane ze stali nierdzewnej inox AISI 304.Zbiornik gotujacy wyko- 800
nany ze stali nierdzewnej inox AISI 304 o grubosci 15/10, dno ze stali nierdzewnej AISI 316 o grubosci 1o
20/10. Szczelina z dnem i Sciankami wykonanymi ze stali nierdzewnej inox AISI 304, dno o grubosci 20/10,

Scianki o grubosci 15/10. Podgrzewanie posrednie, za pomoca pary o niskim ciénieniu (0,5 bar), wygenero-
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wanej wewnatrz szczeliny rurowe palniki o optymalnym spalaniu, wyposazone w zawor awaryjny z termopara
i ostoniety ptomient pilotujacy. Zapton piezoelektryczny z ostong silikonowa. Pokretta cieptej i zimnej wody _ §
umieszczone na ptaszczyZnie roboczej, z usuwalnym dziébkiem, stuzace do napetniania i mycia zbiornika i szc- 2 'g 3
zeliny. Pokretto roztadunku, pdttoracalowe, z chromowanego mosigdzu z izolowanym uchwytem. Mechaniczn- = o5 9| T
ny manometr ze wskaznikiem ciénienia w szczelinie. Regulacja temperatury za pomoca pokretta z wartodcia o 2| Z 'g
minimalng i maksymalna. N6zki nastawne. % E o
Ny &) ¥
TEXHWYECKWE XAPAKTEPUCTUKWN U ONUCAHUE (@RS 650 o)
MosepxHocTs 1 BOKOBLIE MaHeAn BLIMOAHEHbI 13 Hepxasetowedt ctann AISI 304. Emkocth BhinOAHeHa 13 400 400

Hepxagetowelt ctanm AlSI 304 ToawmHoit 15/10, AHo BbINOAHEHO U3 Hepxagelowel cTan AlSI 316 ToawmHoi
20/10. BosaywHbiZ MpoMexyTok «pyballkas MeXAy AHOM W CTEHKaMW BBIMOAHEH U3 HepXaBeloLeit Cranv
AISI 304, aHo ToawwHoit 20/10, ToncTble crerku 15/10. Koten meeT KOCBEHHBIN Harpes ¢ MOMOLLbIO Napa,
HaxoaswwerocA noa Aasnenuen (0.5 bar), co3naBaeMbiM BHYTPY «py6alkvy ¢ MOMOLbIO TPY6UaTbIX FOpEAok
3 HEPXaBEIOLLEN CTanv C ONTUMU3ALIMEN FOPEHNA, OCHALLEHbI TEPMONAPOI M NMAOTHBIM OrHeM. be3o poaxur
C CMAVIKOHOBO# 3almToi. KpaHbl AN HAMOAHEHIS XONOAHO WM TOPSIYeil BOAOW, PAcTIOAOXeHbl Ha paboueid
NIOBEPXHOCTH, TaK Xe MPEAHA3HAYeHbl AN HAMOAHEHMA U OuMCTKN «pyBalukwy. CavHo kpaH 1% aoiima
BbINOAHEH M3 XPOMUPOBAHHOM AATYHIN C He HArpeBalolLEVics pyyKoi. MexaHuuecknii MaHOMETP C MHAMKATOPOM
AaBAeHMS BHYTD «pyGalukiy. MowwHoCTs peryavpyetca 3-ex MOSULMOHHbIM PEryARTOpOM. TeMneparypbl
PEryAVMPYETCA OTAGNBHBIM nepeknioyaTeneM. OCHALLEH AGTYMKOM AOCTUXEHWA HyXHOW Temnepatypbl. Bbicota
HOXEK Perympyerc.
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