Mod. GO9P10D Cod. 20832001
Mod. GO9P15D Cod. 20842001
Mod. G9P20D Cod. 20846001

MAXIMA 900

mod. GIPLOD mod. GIP15D mod. G9P20D
L 100 150 200
@ @mm 600 600 600
@ mm 415 540 700
kw 209 20,9 32
® keal/h 17.974 17.974 27520
TOT Btu/h 71311 71311 109.184
630/G31  kgh 1,64 kg/h 1,64 kg/h 2,5
& G620 m¥/h 2,22 mh 2,22 mh 3,39
625 m¥/h 2,58 m/h 2,58 mih 3,96
(.b
ke 108 118 139
800
31 1/2"
STANDARD

Encendido eléctrico / Activaco eléctrica / Zapton elektryczny / Snektponoaxur

CARACTERISTICAS TECNICAS Y FUNCIONALES

Plano de trabajo y paneles frontales de acero inoxidable AISI 304. Interno de acero inox. Recipiente de coccién G conexién del gas - conexdo do gés - kW 20,9 G9P10D-GI9P15D

R1/2UNIISO 7/1

de acero inoxidable AISI 304 con espesor 15/10, fondo de acero inoxidable AISI 316 con espesor 20/10. podtaczenie gazowe - ra3oBoe COBAMHEHME kW 32 G9P20D
Calentamiento de tipo directo, generado por quemadores tubulares de acero inoxidable por combustion

optimizada, con vélvula de seguridad de termopar y Ilama piloto protegida. Encendido eléctrico. Grifos de Lo o

recarga de agua caliente y fria colocados en el plano de trabajo con boquilla distribuidora articulada para el E conexion eléctrica - conexdo elétrica - 220-240 V~ W 0,6

llenado y el lavado del recipiente. Grifo de descarga de 2 pulgadas de laton cromado con manija atérmica. podtaczenie elekiryczne - 3AEKTPUYECKOE COBAUHEHME

Regulacion de la temperatura por medio de grifo con minimo y méximo.

CARACTERISTICAS TECNICAS E FUNCIONAIS

Superficie de trabalho e painéis dianteiros de aco inoxidavel AISI 304. Interior de aco inox. Recipiente
de cozedura de aco inoxidével AISI 304 com espessura 15/10, fundo de ago inoxidavel AISI 316 com
espessura 20/10. Aquecimento de tipo direto, gerado mediante queimadores tubulares de aco inoxidével
com combustao otimizada, vélvula de seguranca de termopar e chama piloto protegida. Ativacao elétrica.
Torneiras de abastecimento de dgua quente e fria, colocadas na superficie de trabalho, com bico distribuidor
articulado para abastecer e lavar o recipiente. Torneira de descarga de 2 polegadas, de latdo cromado, com @)
pega atérmica. Regulac@o da temperatura mediante torneira com minimo e méximo.

CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE | FUNKCJONALNE

Plaszczyzna robocza i panele przednie wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304. Wnetrze ze stali nierdzewnej.
Zhiomik gotujacy wykonany ze stali nierdzewnej AISI 304 o grubodci 15/10, dno ze stali nierdzewnej AlSI
316 0 grubosci 20/10. Podgrzewanie bezposrednie, generowane przez rurowe palniki o optymalnym spalaniu,
wyposazone w zawdr awaryjny z termopara i ostoniety plomient pilotujacy. Zapton elektryczny. Kraniki cieplej i
zimnej wody umieszczone na plaszczyznie roboczej, z usuwalnym dziébkiem, stuzace do napefniania i mycia &
zbiornika. Kranik roztadunku, dwucalowy, z chromowanego mosigdzu z izolowanym uchwytem. Regulacja
temperatury za pomoca pokretta z wartoscia minimalng i maksymalna.

TEXHWUECKME U OYHKLIMOHAABHBIE XAPAKTEPUCTUKK

Paboyan noBEPXHOCTb M QPOHTaNbHbIE MaHeAM M3 Hepxaseiowiel cramt AISI 304. BHyTpeHHMe nosepxHocTh n3
HepxagetolLieit cTanu. Bapouras emkocts 13 Hepxagetolwei crann AISI 304 Toawwroit 15/10, AHo U3 HepxagetolLeit 70 % 100|0 %"
cramt AlSI 316 Tonwmroit 20/10. Pasorpes npaMoro Tvna, co3naBaeMbIil TpyGUaTLIMM ropeAkami U3 HepXaseloLeit
CTaMt C OMTMMM3MPOBAHHBIM CrOPaHVeM, C NPEAOXPaHUTEAbHbIM KAaNaHOM, OCHaLLEHHbIM TepMonapoi, 1
3AUVILIEHHOM MMAOTHOM TOPEAKOTE. IneKTPONOAXNT. KpaHbi 3aAMBa XONOAHOM W TOPAYeN BOAB], PACMONOKEHHBIE Ha
paBoueit NOBEPXHOCTH, C NOABUXHBIM HOCHKOM-DACTIPEACAMTENEM, MIPEAHA3HaYEHHbIE AN 3aNOAHEHWA 1 MPOMbIBKM
emkocTi. CAVIBHOV KpaH 2 AloiiMa 13 XpOMYPOBaHHOI NaTYHM C aTepMUYECKOit PyYKOM. PeryavpoBka Temnepatypbl ¢
TIOMOLLbO KPaHa C MUHUMaNbHbIM 1 MAKCHMaNbHbIM MOAOXEHVEM.

180 H20 § %" __60 H202xt %"

165

Plane )
condensation

ouT \f\

1065

Tap H20 IN

900

A

2150 34"
385 H202x $ %"

Electricity IN Gas IN

205 ¥

Gas IN
Tap H20 IN

900
Plane condensation OUT

A RrprTn'ce’

150 9001 150 14001 150 4500

e = 2
D




