Mod. G9TPM Cod. 20862000

allelayslalitlIgl \AXIMA 900

n. 2
@ kW 6,5
kcal/h 5.590
Btu/h 22178
& kW 13
kcal/h 11.180
TOT Btu/h 44.356
630/G31  kgh 1,03
& G20 m¥h 138
625 m¥/h 1,60
I

Kg 157

3 /2"

OPTIONAL
2P 400 2 puertas con manija espesor 20/10 / 2 portas com puxador espessura 20/10 / 2 Drzwiczki z klamka o
grubodei 20/10 / 2 aBepusl ¢o pyyKoii ToawwHoi 20/10

CARACTERISTICAS TECNICAS Y FUNCIONALES

Plano de trabajo y paneles frontales de acero inoxidable AISI 304. Interno de acero inox. Quemador central en G
hierro fundido por combustion optimizada, potencia maxima 13 kW, con valvula de seguridad de termopar y

llama piloto. Encendido piezoeléctrico y revestimiento de la cAmara de combustion de vermiculita, material

de altas prestaciones aislantes.

Placa de acero de alto espesor con zonas térmicas diferenciadas: temperatura maxima en el centro y
decreciente en los bordes.

CARACTERISTICAS TECNICAS E FUNCIONAIS

Superficie de trabalho e painéis dianteiros de ago inoxidavel AISI 304. Interior de ago inox. Queimador central
de ferro fundido com combustao otimizada, de 13 kW de poténcia méxima, com vélvula de seguranca de
termopar e chama piloto. Ativacao piezoelétrica e revestimento da cdmara de combustdo de vermiculite, %
material que garante um alto isolamento. @
Placa de ago de grande espessura com zonas térmicas diferenciadas: temperatura méxima no centro e =
decrescente em diregao das bordas.

CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE | FUNKCJONALNE

Plaszczyzna robocza i panele przednie wykonane ze stali nierdzewnej AISI 304. Wnetrze ze stali nierdzewnej.
Centralny palnik zeliwny, posiadajacy zoptymalizowany system spalania, maksymalna moc 13 kW, z zaworem
awaryjnym w termoparze oraz ptomien pilotujacy. Piezoelektryczny zapton oraz obicie komory spalania z
wermikulitu, materiatu wysoce izolujacego.

Plyta stalowa o duzej grubosci, ze zroznicowanymi strefami termicznymi: maksymalna temperatura posrodku,

malejaca w kierunku obrzezy.

TEXHWUECKME U OYHKLIMOHAABHBIE XAPAKTEPUCTUKK

Pafoyas MOBEPXHOCTb ¥ OPOHTaNbHbIE MaHenW 3 Hepxaseioweii ctanv 304. BHyTpeHHve moBepxHocTM w3
HepxageioLLelt cTanu. LienTpanbHas ropenka ¢ OnTUMU3UPOBAHHLIM CTOPaHYEM MaKCUMaAbHOI MOLLHOCTBI0 13 KBT, ¢
NPEAOXPAHHTEAHBIM KAGNAHOM, OCHaLLIEHHbIM TEpMONapOit ¥ C MMAOTHOM FOPEAKOA.

Mbe303EKTPUUECKWTE MIOAXMT U OTACAKA KaMepsl CropaHUs BEPMYKYAMTOM, MaTepuanom, 06AaAQIOLLIMM BHICOKMMI
Y30ALIIOHHBIMM CBOVICTBAMM.

MuTa 13 TOACTON CTant ¢ AMGQEPEHLIMPOBaHHbIM PaCTIDEABNEHIEM TEMAA N0 TEPMUUECKHM 30HaM: MaKCHMaNbHaA
TeMriepaTypa B LeHTPe ¥ y6biBalolwas 1o HanpasAEHHIO K KPasM.
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