Mod. G7PD Cod. 18842000 Macros 700

@ @ mm 400

@ mm 470

& KW 155
kcal/h 13.330

TOT Btu/h 52.886

G30/631 kg 1,22
& 620 mé/h 1,64
625 mé/h 1,91

800
311/2"

CARACTERISTICAS TECNICAS Y FUNCIONALES
Plano de trabajo y paneles frontales de acero inoxidable AISI 304. Recipiente de coccién de acero G conexion del gas / conexdo a gas / R1/2UNIISO 7/1 KW 155
inoxidable AISI 304 con espesor 15/10, fondo de acero inoxidable AISI 316 con espesor 20/10. Ca- podiaczenie gazowe / ra3oBoe CoeAUHeHHe ’
lentamiento de tipo directo, generado por quemadores tubulares de acero inoxidable por combustion
optimizada, con vélvula de seguridad de termopar y llama piloto protegida. Encendido piezoeléctrico
con proteccion en silicona. Grifos de recarga de agua caliente y fria colocados en el plano de trabajo
con boquilla distribuidora articulada para el llenado y el lavado del recipiente. Grifo de descarga de una
pulgada y media de laton cromado con manija atérmica. Regulacion de la temperatura por medio de H
grifo con minimo y maximo. Pies regulables. = =

CARACTERISTICAS TECNICAS E FUNCIONAIS
Superficie de trabalho e painéis dianteiros de ago inox AISI 304. Recipiente de cozedura de ago inox
AISI 304 com espessura 15/10, fundo de ago inox AlSI 316 com espessura 20/10. Aquecimento de tipo
directo, gerado mediante queimadores tubulares de aco inox com combustao optimizada, vélvula de m
seguranca de termopar e chama piloto protegida. Activacao piezoeléctrica com protecao de silicone.

Torneiras de abastecimento de agua quente e fria, colocadas na superficie de trabalho com bico distri-
buidor articulado para abastecer e lavar o recipiente. Torneira de descarga de uma polegada e meia,
de latdo cromado, com pega atérmica. Regulagdo da temperatura mediante torneira com minimo e

maximo. Pés reguldveis. g
1

CHARAKTERYSTYKI TECHNICZNE | FUNKCJONALNE |_esOewa)
Plaszczyzna robocza i panele przednie wykonane ze stali nierdzewnej inox AISI 304. Zbiornik gotujacy wyko-

nany ze stali nierdzewnej inox AISI 304 o grubodci 15/10, dno ze stali nierdzewnej AlSI 316 o grubosci 20/10.

Podgrzewanie bezposrednie, generowane przez rurowe palniki o optymalnym spalaniu, wyposazone w zawdr 110
awaryjny z termoparg i ostoniety ptomien pilotujacy. Zapton piezoelektryczny z ostong silikonowa. Pokretfa
cieptej i zimnej wody umieszczone na ptaszczyZnie roboczej, z usuwalnym dzidbkiem , stuzace do napetniania
i mycia zhiornika. Pokretto rozladunku, pottoracalowe, z chromowanego mosigdzu z izolowanym uchwytem.
Regulacja temperatury za pomoca pokretta z wartoscig minimalng i maksymalna, Nozki nastawne.
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TEXHWYECKWUE XAPAKTEPUCTUKW U ONUCAHUE

MoBEPXHOCTb M BOKOBblE MaHEAW BbIMOAHEHbI M3 Hepxasetowed craav AISI 304, EmkocTb BbinoaHeHa 3
Hepxasetoluei cranv AISI 304 TonwwHoit 15/10, AHo BbINOAHEHO 13 Hepxaseioweit craan AlSI 316 ToALMHO
20/10. Pasorpes npsiMOro Tina OCYLLECTBARETCA C MOMOLLBIO TPYGUaTLIX FOPEAOK U3 HEPXaBEloWei CTanv ¢
ONTUMU3ALIEN TOPEHIA, NPEAOXPAHUTENbHDIM KAGMaHOM, OCHaLLieHb TepMOnapoit U MUANOTHBIM OrHeM. [1be3o

PO3KUT C CUAUKOHOBOT! 3aLLMTON, KpaHbl AAR 3aAUBA XONOAHOW W TOPAYEN BOABI PACTIONOXEHBI Ha paboueit (@3
MOBEPXHOCTH, NPEAHa3HaYeHbl AN HaNOAHEHIA U O4UCTKU eMKocTH. CAVBHOM KpaH 1% AloiiMa BbINOAHEH U3 400 400
XPOMUPOBAHHOM AGTYHM C He HarpeBaloLeNcA py4Koi. TeMnepaTypbl PEryAupYeTCA OTAEAbHbIM NEPEKAYATENEM.

OcHalLieH AaTYMKOM AOCTUXEHNUS HYXHOI TemnepaTypbl. BbicoTa HoXek peryavpyerca.
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